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IVEIIERIN CGETRENNTE SCHLEIFRINGKORPER

zur Stromversorgung fir Elekiro-Rundmagnete

VERWENDUNG BEFESTIGUNG

Zur Stromzufihrung fir rotierende Elektro- = Aufschrumpfen bei 130 °C
Rundmagnete verwendet. Fiir getrennten = Aufpressen mit 0,5 mm Ubermaf3
Anbau an die Maschinenhohlspindel. Die = Aufkleben

Isolierteile diirfen nicht mit Fliissigkeiten

benetzt werden. An der Maschine ist fir AUSFUHRUNG

eine berhrungssichere Abdeckung der Lieferung nur mit einer kleinen Bohrung.
stromfihrenden Teile zu sorgen. E-Anschluss Die Aufnahmebohrung (bzw. Gewinde)
mit Kabeldsen gegen Stiitzmutter. ist nachtréglich entsprechend der

Maschinenspindel unter Beriicksichtigung
der Maximalmafe E einzuarbeiten.
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fiir Rundmagnet-s Magnetsg g Laufigkeit A B C D E max. Drehzahl Gewicht = 1 <
bis 300 24 2 80 40 20 M5 28-38 3600 11 < .
—
bis 900 110 3 90 61,5 22 M6 30-45 3200 2,0 — Q
bis 1600 110 3 120 84 22 M8 40-65 2500 3,5 1 E—
C B EI
T
BESTELLBEISPIEL Il'!
Benennung SAV Nr. - max. Rundmagnetdurct - Magnets; g —

Getrennter Schleifringkdrper  SAV 248.81 - 1600 - 110 V

VAN KOHLEBURSTENHALTER

zur Stromversorgung fir Elekiro-Rundmagnete

126 =

VERWENDUNG AUSFUHRUNG
Zur Stromibertragung auf die Bronzekohlen, federnd angestellt.
Schleifringkarper. Die Befestigung erfolgt im Abstand G

vom Schleifringkérper.
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fir Rundmagnet-e ~ Magnetsy g Laufigkei A B C D E F G Gewicht

bis 300 24 2 140 40 M8 125 63 20 27 0,1
bis 900 110 3 140 40 M8 125 63 20 25 017
bis 1600 110 3 140 60 M8 20 8 25 33 02
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BESTELLBEISPIEL
Benennung SAV Nr. - max. Rund Jurct -M

9 ) + 9

Kohlebiirstenhalter SAV 248.83 - 1600 - 110 V
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